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(57) Abstract: The invention relates to a clothes hanger comprising a hanger body (1 1), which is made of, in particular, plastic, 
2 ^ d in wnose middle part (12) an, in particular, metallic hanging hook (20) is attached at the top thereof. The hanging hook has a 
^ lower vertical shaft section (20c) that is rotationally mounted in the middle part of the hanger body. The shaft section, at least in 
fS bearing area (20d), has a circular cylindrical shape with a smooth unprofiled outer surface, and the bearing area of the hanging hook 

Ois retained with slip-free press fit in the middle part of the hanger body or in a retaining part (16, 17) attached thereto. To this end, 
at least one annular groove (21) can be made in the shaft section of the hanging hook, preferably above the bearing area. 

[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Ein Kleiderbugel umfasst einen insbesondere aus Kunststoff bestehenden Btigelkorper (11), in dessen 
Mittelteil (12) oberseitig ein insbesondere metallener Aufhangehaken (20) festgelegt ist. Der Aufhangehaken besitzt einen unte- 
ren vertikalen Schaftabschnitt (20C), der drehbar in dem Mittelteil des BUgelkorpers gelagert ist. Dabei ist vorgesehen, dass der 
Schaftabschnitt zumindest in einem Lagerbereich (20D) eine kreiszylindrische Form mit einer glatten, unprofilierten Mantelflache 
aufweist und dass der Lagerbereich des Aufhangehakens mit schlupffreiem Presssitz in dem Mittelteil des Btigelkorpers oder einem 
daran angebrachten Halteteil (16, 17) gehalten ist. Dabei kann im Schaftabschnitt des Aufhangehakens vorzugsweise oberhalb des 
Lagerbereichs zumindest eine Ringnut (2 1 ) ausgebildet sein. 
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Kleiderbugel, Verfahren zu seiner Herstellung 
und Aufhangehaken fur eineii Kleiderbugel 

Die Erfindung betrifft einen Kleiderbugel mit einem insbe- 
soiidere aus Kunststoff bestehenden Bugelkorper, in dessen 
Mittelteil oberseitig ein Aufhangehaken festgelegt ist, wo- 
5 bei der Auf hangehaken einen unteren vertikalen Schaf tab - 
schnitt besitzt, der drehbar in dem Mittelteil des 3ugel- 
korpers gelagert ist. Daruber hinaus betrifft die Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung eines entsprechenden Kleider- 
bugels. Des Weiteren betrifft die Erfindung einen Aufhange- 
10 haken fur einen Kleiderbugel, mit einem oberen Hakenab- 
schnitt und einem unteren vertikalen Schaf tabschnitt . 

Kleiderbugel und Auf hangehaken der genannten Art sind seit 
langem bekannt. Der Aufhangehaken ist ublicherweise aus ei- 

15 nem metallenen Runddraht gebogen und besitzt einen oberen 
Hakenabschnitt, mit dem der auf einem Wandhaken oder eine 
Kleiderstange aufgehangt werden kann. An den Hakenabschnitt 
schlieBt sich ein vertikal nach unten verlaufender Schaf t- 
abschnitt an, mit dem der Aufhangehaken unmittelbar oder 

20 mittelbar in einem Bugelkorper gehalten ist. Der Aufhange- 
haken ist dabei am Bugelkorper festgelegt, indem er entwe- 
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der mit dem Kunststof fmaterial des Bugelkorpers umspritzt 
ist Oder indem der Aufhangehaken mit seinem unteren Ende in 
den Bugelkorper eingedruckt oder eingeschlagen wird, wobei 
eine Materialumlagerung am Bugelkorper stattf indet . Uber 
5 auf der Mantelflache des Schaf tabschnitts des Aufhangeha- 
kens ausgebildete Rippen oder widerhakenartige Vorspriinge 
ist der Aufhangehaken dabei gegen Herausziehen und gegebe- 
nenfalls gegen Verdrehen gesichert (DE 90 15 241 Ul, DE 35 
38 344 Al) . 

10 

Fur den Transport von Kleiderbugeln in automatischen Sor- 
tier- und Forderanlagen der Bekleidungsindustrie ist es 
notwendig, dass der Aufhangehaken entweder drehfest am Bu- 
gelkorper gehalten ist oder zumindest einen so groBen Dreh- 
15 widerstand besitzt, dass er den Belastungen beim Transport 
standhalt und ein unbeabsichtigtes Verdrehen des Aufhange- 
hakens relativ zura Bugelkorper ausgeschlossen ist. 

Zur Bildung einer drehfesten Lagerung ist es bekannt, den 

20 Aufhangehaken in seinem unteren Schaf tabschnitt mit radial 
hervorstehenden Ohren auszugestalten. Wenn ein derartiger 
Aufhangehaken in das Kunststof fmaterial des Bugelkorpers 
eingebettet wird, verhindern die radial hervorstehenden Oh- 
ren die. Drehbarkeit des Aufhangehakens relativ zu dem Bu- 

25 gelkorper. Da die uber den normal en Umfang des Schaf tab- 
schnitts des Aufhangehakens hervorstehenden Bereiche der 
Ohren relativ klein sind, ist jedoch nur eine geringe Ver- 
drehsicherung gegeben. Zwar lasst sich der Aufhangehaken 
relativ zu dem Bugelkorper nur bei Aufbringung eines ent- 

30 sprechend hohen Drehmomentes drehen, wobei das Kunststof f- 
material des Bugelkorpers durch die hervorstehenden Ohren 
in der Regel zerstort wird, anschlieBend ist der Aufhange- 
haken relativ zum Bugelkorper jedoch leicht und frei dreh- 
bar. Insbesondere Kunden in Kaufhausern und Laden versuchen 

35 haufig, den Aufhangehaken urn 90° relativ zum Bugelkorper zu 
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verdrehen, um die Kleidungss'tucke seitlich an der Stange 
eines Kleiderstanders aufhangen und auf diese Weise besser 
betrachten zu konnen. Ein Kleiderbugel mit einern durch Auf- 
bringen entsprechender Kraft gelockerten Aufhangehaken ist 
5 jedoch in den genannten Sortier- und Forderanlagen der Be- 
kleidungsindustrie nicht mehr zu verwenden und jede Umdre- 
hung des Auf hangehakens verandert den Drehwider stand. 

Es ist versucht worden, den Aufhangehaken mit einem-defi- 
10 nierten Drehwiderstand zu lagern. Zu diesem Zweck wird der 
Aufhangehaken in seinen Schaf tabschnitt mit einem polygon- 
formigen Querschnitt versehen, der in das Kunststof fmateri - 
al des Biigelkorpers eingebettet ist und dieses bei einer 
Drehung verdrangt, wobei der vom Kunststof f material aufge- 
15 brachte Widerstand den Drehwiderstand definiert. Es hat 
sich jedoch gezeigt, dass der polygonf ormige Querschnitt 
und die als Auszugssicherung am Aufhangehaken ausgebildeten 
Rippen das Kunststof fmaterial bei einer Drehung abschaben, 
so dass ein definierter Drehwiderstand nur uber eine sehr 
20 kurze Gebrauchsdauer von ein bis zwei Umdrehungen des Auf - 
hangehakens gegeben ist. Auf diese Weise ist eine mehrfache 
Verwendung entsprechender Kleiderbugel in modernen Sortier- 
und Forderanlagen der Bekleidungsindustrie nicht moglich. 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Kleiderbu- 
gel der genannten Art zu schaffen, dessen Aufhangehaken 
auch nach langerem Gebrauch noch einen definierten Drehwi- 
derstand besitzt. Daruber hinaus soli ein einf aches Verfah- 
ren zur Herstellung eines entsprechenden Kleiderbugels ge- 

30 schaffen werden. Des Weiteren soil ein Aufhangehaken fur 
einen Kleiderbugel geschaffen werden, mit dem sich in kon- 
struktiv einfacher Weise eine definierte Drehbarkeit erzie- 
len lasst. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB bei einem Kleiderbugel 
mit dem genannten Aufbau dadurch gelost, dass der Schaf t- 
abschnitt zumindest in einem Lagerbereich eine kreiszylin- 
drische Form mit einer glatten, unprof ilierten Mantelflache 
5 aufweist und dass der Lagerbereich des vorzugsweise metal - 
lenen Aufhangehakens mit schlupf f reiem Presssitz in dem 
Mittelteil des Bugelkorpers oder einem daran angebrachten 
Halteteil gehalten ist. 

10 Erf indungsgemaB wird von der Grunduberlegung ausgegangen, 
dass der Aufhangehaken bei herkommlichen Kleiderbugeln be- 
reits nach wenigen Umdrehungen des Aufhangehakens gelockert 
ist, da das Kunststof fmaterial des Bugelkorpers bereits bei 
der Montage des Aufhangehakens oder bei der Drehung des 

15 Aufhangehakens mechanisch beeintrachtigt und insbesondere 
abgeschabt oder abgeschlif f en wird. Um dies zu vermeiden, 
ist erf indungsgemaB vorgesehen, den Drehwi der stand des Auf- 
hangehakens allein uber einen groBf lachigen Kraf tschluss , 
d.h. uber Reibungskraf te zu erzielen, ohne dabei die Feder- 

20 krafte bzw. die elastische Verf ormbarkeit des Kunststof fma- 
terials des Bugelkorpers bzw. des Halteteils in Anspruch 
nehmen zu mussen. Dies wird dadurch erreicht, dass der 
Schaf tabschnitt in seinem Lagerbereich einen rotationssym- 
metrischen, kreisf ormigen Querschnitt besitzt, ohne dass 

25 auf seiner Mantelflache Vorsprunge oder Vertiefungen vorge- 
sehen sind. Das Kunststof fmaterial des Bugelkorpers bzw. 
des Halteteils liegt auf der Mantelflache des Lagerbereichs 
unter Vorspannung uber den gesamten Umfang in gleichar tiger 
Weise an, so dass zwischen der Mantelflache des Lagerbe- 

30 reichs des Schaf tabschnittes und dem Kunststof fmaterial des 
Bugelkorpers bzw. des Halteteils eine erhohte Reibungskraf t 
auftritt, die den Drehwi der stand definiert. Der Aufhangeha- 
ken ist in Drehrichtung allein uber diese Reibungskraf te in 
seiner jeweiligen Ist- Position gehalten, ohne dass ein in 
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Drehrichtung wirksamer f ormschliissiger Eingriff zwischen 
dem Aufhangehaken und dem Bugelkorper gegeben ist. 

Es hat sich gezeigt, dass die Reibungskraf te, die zwischen 
5 der glatten, unprof ilierten Mantelflache des Lagerbereichs 
des Aufhangehakens und dem Kunsts toff material des Bugelkor- 
pers bzw. des Halteteils auftreten, sich durch entsprechen- 
de Wahl der geometrischen Verhaltnisse und/oder durch die 
Auswahl des Materials des Bugelkorpers bzw. des Halteteils 

10 auf ein gewiinschtes MaB einstellen lassen. Die Reibungs- 
krafte sind' dabei insbesondere von der Kontaktf lache zwi- 
schen der Mantelflache des Lagerbereichs des Aufhangehakens 
und dem Bugelkorper bzw, dem Halteteil und somit von der 
Hohe des Lagerbereichs und dem Durchmesser des Lagerbe- 

15 reichs abhangig. Des Weiteren wird der sich einstellende 
Drehwider stand auch wesentlich von der Grofle der erzeugten 
Pressspannung bestimmt, worauf spater noch eingegangen 
wird. Der erzeugte Drehwider stand nimmt auch nach haufigem 
Drehen des Aufhangehakens nicht oder in nur sehr geringem 

20 MaBe ab, da ein Abschaben oder eine mechanische Zerstorung 
des Kunststof fmaterials und eine damit verbundene Anderung 
der geometrischen Verhaltnisse nicht erfolgt. 

Wenn der Presssitz zwischen dem Lagerbereich des Schaft- 
25 abschnittes des Aufhangehakens und dem umgebenden Kunst- 
stof f material des Bugelkorpers bzw. des Halteteils ausrei- 
chend stark ist, konnen die dort herrschenden Reibungskraf - 
te auch der Auszugssicherung des Aufhangehakens, d.h. der 
Sicherung gegen eine Bewegung des Aufhangehakens in Axial - 
30 richtung seines Schaf tabschnittes relativ zum Bugelkorper 
dienen. Alternativ kann jedoch auch vorgesehen sein, dass 
an dem Schaf tabschnitt des Aufhangehakens unterhalb des La- 
gerbereichs eine untere Querschnittsverbreiterung ausgebil- 
det ist, die so groB ist, dass der Aufhangehaken in form- 
35 schlussiger Weise gegen ein Ausziehen gesichert ist. Zu- 
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satzlich oder altemativ dazu kann der Aufhangehaken auch 
gegen ein Eindrucken gesichert sein, indem an dem Schaft- 
abschnitt des Auf hangehakens oberhalb des Lagerbereichs ei- 
ne obere Querschnittsverbreiterung ausgebildet ist. 

5 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, 
dass die axiale Sicherung des Auf hangehakens dadurch er- 
reicht wird, dass im Schaf tabschnitt des Auf hangehaken 
oberhalb und/oder unterhalb des Lagerbereichs zumindest ei- 

10 ne Ringnut ausgebildet ist. Die Ringnut, die senkrecht zur 
Langsachse des Schaf tabschnittes urn diesen umlauft und uber 
ihre gesamte Lange einen konstanten Querschnitt besitzt, 
dient lediglich der Sicherung des Schaf tabschnittes gegen 
axiale Verlagerung, ohne die Drehbarkeit des Auf hangehakens 

15 zu behindern. Beim Eindrucken oder Einschlagen des Auf han- 
gehaken wird das Material des Bugelkorpers bzw. des Kunst- 
stoffteils so umgelagert, dass es in die Ringnut eindringt 
und dadurch den Auf hangehaken hintergreift und axial si- 
chert . 

20 

Vorzugsweise ist nur eine einzelne Ringnut vorgesehen, da 
diese in der Regel ausreicht, um den Auf hangehaken axial zu 
sichern. Um einen definierten Drehwiderstand zwischen der 
Mantelflache des Lagerbereichs des Schaf tabschnittes und 

25 dem umgebenden Kunsts toff material des Bugelkorpers bzw. des 
Halteteils zu erreichen, muss sichergestellt sein, dass das 
Kunsts toff material beim Eindrucken oder Einschlagen des 
Auf hangehakens zumindest in demjenigen Bereich, der bei 
eingesetztem Aufhangehaken mit dessen Lagerbereich zusam- 

30 menwirkt, nicht oder moglichst wenig beschadigt und beein- 
trachtigt wird. Aus diesem Grunde sollte vorgesehen sein, 
dass die Ringnut auf der einem endseitigen Einfuhrende des 
Schaf tabschnitts abgewandten Seite des Lagerbereichs ange- 
ordnet ist. Wenn der Aufhangehaken vorgefertigt ist, wird 

35 er mit dem unteren Ende seines vertikalen Schaf tabschnit- 
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tes von oben in den Bugelkorper bzw. das Halteteil einge- 
druqkt. In dies em Fall liegt die Ringnut oberhalb des La- 
gerbereichs, d.h. die Umlagerung des Kunststof fmaterials 
infolge der Ringnut erfolgt erst, nachdem der Lagerbereich 
5 beim Einsetzen bereits diesen Abschnitt passiert hat, und 
diejenigen Bereiche des Kunststof fmaterials , die mit dem 
Lagerbereich des Schaf tabschnittes in Anlage treten, sind 
durch die Ringnut nicht beeinflusst. 

10 Statt den Aufhangehaken vorzuf ertigen, ist es auch moglich, 
den noch geraden Runddraht von unten durch den Bugelkorper 
durchzustofien und den Hakenabschnitt des Auf hangehakens 
nachtraglich einzuformen. In diesem Fall ist die Ringnut 
unterhalb des Lagerbereichs angeordnet, womit die vorste- 

15 hend genannten Folgen verbunden sind. 

Im Ausgangszustand, d.h. vor Einbringung der Ringnut be- 
sitzt der Schaf tabschnitt des Auf hangehakens uber seine ge- 
samte Lange einen gleichartigen Kreisquerschnitt . Wenn die 

20 Ringnut unter Materialabtragung in den Schaf tabschnitt ein- 
gebracht wird, kann dieser abseits der Ringnut weiterhin 
seinen kontinuierlichen Kreisquerschnitt behal ten. Wesent- 
lich kostengunstiger ist jedoch, die Ringnut in den Schaf - 
tabschnitt einzurollen. Dies fuhrt nicht zu einer Material - 

25 abtragung, sondern das Material des Schaf tabschnittes wird 
umgelagert, womit die Gefahr verbunden ist, dass es radial 
vom Schaf tabschnitt hervorsteht und dadurch die Erzeugung 
eines definierten Drehwiderstandes behindert. Urn dies zu 
vermeiden, kann erf indungsgemafi vorgesehen sein, dass das 

3 0 beim Einrollen der Ringnut umgelagerte Material zu einem 

kontinuierlichen Ringkragen umgeformt wird, der unmittelbar 
oberhalb und/oder unterhalb der Ringnut ausgebildet ist und 
eine kreiszylindrische Form mit einer glatten, unprofilier- 
ten Mantelflache besitzt. Das durch Ausbildung der Ringnut 

35 bestehende Material fiihrt im Bereich des Ringkragens zu ei- 
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nem geringfugig groBeren AuBendurchmesser d x des Ringkra- 
gens verglichen mit den Ausgangs- oder Nenn- AuBendurch- 
messer d des Schaf tabschnittes. Da das Material jedoch 
gleichmaBig iiber den gesamten Umfang des Schaf tabschnittes 
5 verteilt wird, ist die Durchmessererweiterung relativ ge- 
ring. Es hat sich gezeigt, dass der AuBendurchmesser d x des 
Ringkragens in der Regel urn ca. 0,05 mm bis 0,15 mm und 
insbesondere urn ca. 0,1 mm groBer als der Nenn- AuBendurch- 
messers d des Schaf tabschnittes ist. Auch im Bereich des 
10 Ringkragens besitzt der Aufhangehaken einen Kreisquer- 

schnitt, so dass die Drehung des Aufhangehakens nicht be- 
hindert ist und bei Drehung des Aufhangehakens keine Zer- 
storung des Kunststof fmaterials auftritt. 

15 Der Aufhangehaken wird bei der industriellen Produktion ei- 
nes Kleiderbugels mit relativ groBer Geschwindigkeit an dem 
Bugelkorper montiert. Urn zu vermeiden, dass die Kante am 
Einfuhrende des Aufhangehakens, das in der Regel das untere 
Ende ist, beim Einfuhren des Aufhangehakens die Wandung des 

2 0 Kunststof fmaterials beschadigt oder abschabt, ist in Wei- 
terbildung der Erfindung vorgesehen, dass der am unteren 
Ende des Schaf tabschnitts ausgebildete Einfuhrabschnitts 
ausgebildete Einfuhrabschnitt sich konisch verjiingt und das 
ein Konuswinkel a im Bereich von 5° bis 45° und insbesonde- 

2 5 re im Bereich von 20° bis 30° liegt. 

Zur Erzeugung eines definierten Drehwiderstandes ist es 
vorteilhaft, wenn der untere Lagerbereich eine axiale Lange 
1 von zumindest 0,5 cm und insbesondere von zumindest 1,0 
30 cm besitzt. 

Der Aufhangehaken kann direkt an einem vorgef ertigten Bu- 
gelkorper, d.h. ohne Zwischenschaltung eines separaten Hal- 
teteils erfolgen. In diesem Fall wird an dem Bugelkorper in 
35 bekannter Weise eine wulst- bzw. hiilsenf ormiger Kragen mit 
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einer Aufnahme ausgebildet , deren Innendurchmesser etwas 
geringer als der Nenn- AuBendurchmesser des Lagerbereichs 
des Aufhangehakens ist. In die Aufnahme wird .dann der La- 
gerbereich des Aufhangehakens axial eingedruckt Oder einge- 
5 schlagen, wodurch das Kunsts toff material des Kragens in ge- 
ringerem MaBe aufgeweitet wird und sich nachfoJLgend radial 
von auBen auf den Lagerbereich des Aufhangehakens auf- 
spannt. Der Unterschied zwischen dem Innendurchmesser der 
Aufnahme und dem Nenn- AuBendurchmesser des Lagerbereichs 

10 bestimmt dabei unter anderem die sich einstellenden Rei- 
bungskrafte bzw. die Pressspannung. Es hat sich als vor- 
teilhaft erwiesen, wenn der Innendurchmesser der Aufnahme 
vor dem Einsetzen des Aufhangehakens um 2% bis 15% und ins- 
besondere um ca. 10% geringer als der Nenn- AuBendurchmesser 

15 des Lagerbereichs des Aufhangehakens ist. Ubliche Nenn- 

AuBendurchmesser des Lagerbereichs bzw. des Schaf tabschnit- 
tes des Aufhangehakens liegen im Bereich von 3 mm bis 4 mm, 
so dass der Innendurchmesser der Aufnahme vor dem Einsetzen 
des Aufhangehakens dann im Bereich von 2,7 mm bis 3,5 mm 

20 liegen sollte. 

Es hat sich gezeigt, dass die Dauer, uber die ein vorbe- 
stimmter Drehwiderstand am Kleiderbugel auf rechterhalten 
bleibt, auch wesentlich von dem Material des Bugelkorpers 

2 5 abhangig ist. Vorzugsweise sollte der Bugelkorper aus einem 

elastischen, thermoplastischen Kunststoff , insbesondere Po- 
lys tyrol oder Polycarbonat bestehen. Dabei hat sich die 
Verwendung von Polycarbonat als vorteilhaft erwiesen. Je- 
doch ist damit der Nachteil verbunden, dass das Material 

3 0 relativ teuer ist und somit die Herstellung des Kleiderbu- 

gels insgesamt verteuert. In Weiterbildung der Erfindung 
kann deshalb vorgesehen sein, dass der Bugelkorper aus ei- 
nem an sich fur die Erzielung eines def inierten Drehwider- 
standes weniger geeigneten, billigeren Materials gebildet 
35 wird, und dass die Aufnahme, in die der Lagerbereich des 
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Aufhangehakens unter Erzeugung von radialen Press spannungen 
eingesetzt wird, zumindest abschnittsweise an einem Halte- 
teil ausgebildet ist, das insbesondere aus Polycarbonat be- 
steht. Bei dem Halteteil kann es sich um eine in den Kragen 
5 des Biigelkorpers eingesetzte Buchse handeln, die vorzugs- 
weise mit dem Kragen fest verbunden ist. Auf diese Weise 
kann der Verbrauch an hochwertigem Kunststoff material , ins- 
besondere Polycarbonat, gering gehalten werden, ohne dass 
dies nachteilige Folgen fur die Auf rechterhaltung . eines 
10 vorbestimmten Drehwiderstandes des Aufhangehakens hat. 

In alternativer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen 
sein, dass das Halteteil ein innerhalb des Biigelkorpers ge- 
haltenes Aufnahmeteil ist, das die Aufnahme aufweist, in 

15 die der die Bugelkorperwandung durchdringende Schaftab- 
schnitt des Aufhangehakens mit seinem Lagerbereich zumin- 
dest teilweise eingesetzt ist. Wenn der Aufhangehaken mit 
seinem unteren Einfuhrabschnitt von oben in den Kragen des 
Biigelkorpers eingedruckt wird, erfolgt die Bewegung des 

20 Aufhangehakens soweit, bis das untere Ende des Schaftab- 
schnittes und somit zumindest ein Teil des Lagerbereichs 
auf der Unterseite des Kragens hervorsteht. Der Bugelkor- 
per, der in seinem Mittelteil ein nach unten offenes C- 
Profil besitzt, lagert innerhalb eines Mittelteils das aus 

25 hochwertigem Kunststoff, beispielsweise Polycarbonat, ge- 
fertigte Halteteil, das mit einer sacklochartigen Aufnahme 
so ausgerichtet ist, dass der nach unten aus dem Kragen des 
Bugelkdrpers hervorstehende Lagerbereich des Schaftab- 
schnittes in die Aufnahme eindringt und dort in definierter 

3 0 Weise gehalten ist. Auch bei Verwendung eines Halteteils 
sollte vorgesehen sein, dass der Innendurchmesser der Auf- 
nahme vor dem Einsetzen des Aufhangehakens um 2% bis 15% 
und insbesondere um ca. 10% geringer als der Nenn-AuBen- 
durchmesser des Lagerbereichs des Aufhangehakens ist. 
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Erf indungsgemaB wird der Drehwider stand zwischen dem Auf- 
hangehaken und dem Bugelkorper wesentlich durch die Reibung 
zwischen der Mantelflache des Lagerbereichs und der Ober- 
5 flache des anliegenden Kunststof fmaterials des Biigelkorpers 
bzw. des Halteteils bestimmt. Die dabei auftretenden und 
bei Drehung des Auf hangehakens zu uberwindenden Reibungs- 
krafte lassen sich beeinf lussen, wenn in Weiterbildung der 
Erfindung zumindest auf dem Lagerbereich des Schaftab- 

10 schnittes eine Beschichtung aufgebracht ist. Die Beschich- 
tung wird vorzugsweise in flussiger Form auf den Lagerbe- 
reich des Auf hangehakens vor des sen Montage aufgespruht 
Oder aufgestrichen und benetzt den Lagerbereich. Es hat 
sich gezeigt, dass die Benetzung des Lagerbereichs mit der 

15 flussigen Beschichtung das Einfiihren des Lagerbereichs in 
den Bugelkorper bzw. das Halteteil erleichtert. Nachdem der 
Aufhangehaken montiert ist, kann das aufgebrachte Beschich- 
tungsmaterial entweder ausharten und/oder zumindest teil- 
weise verdunsten oder verdampfen. Die zunickbleibenden Be- 

20 schichtungsreste bestimmen die sich bei Drehung des Auf han- 
gehakens ergebenden Reibungskraf te und somit den Drehwider - 
stand wesentlich. Insbesondere ist vorgesehen, dass die Be- 
schichtung eine Erhohung der Reibungskraf te bewirkt, was 
insbesondere dann gegeben ist, wenn als fliissiges Beschich- 

25 tungsmaterial eine wassrige Leim-Dispersion verwendet wird. 

Hinsichtlich des Auf hangehakens wird die vorgenannte Aufga- 
be dadurch gelost, dass der Schaf tabschnitt des Auf hangeha- 
kens in einern unteren Lagerbereich eine kreiszylindrische 
3 0 Form mit einer glatten, unprof ilierten Mantelflache auf- 
weist und dass im Schaf tabschnitt des Auf hangehakens ober- 
halb und/oder unterhalb des Lagerbereichs zumindest eine 
Ringnut ausgebildet ist. Die konstruktiven Merkmale des er- 
f indungsgemaBen Auf hangehakens sind bereits vorstehend an- 
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hand des Kleiderbugels erlautert worden, worauf verwiesen 
wird. 

Hinsichtlich des Verfahrens wird die oben genaixnte Aufgabe 
5 dadurch gelds t, dass der Bugelkorper vorgefertigt und der 
metallene Auf hangehaken in eine Aufnahme des Bugelkorpers 
Oder eines Halteteils unter deren radialer Aufweitung hin- 
eingedruckt oder eingeschlagen wird, wobei zumindest auf 
den Lagerbereich des Schaf tabschni ttes vor dem Eindrucken 
10 oder Einschlagen eine Beschichtung aufgebracht wird. Weite- 
re Merkmale des Verfahrens ergeben sich aus der vorstehen- 
den Beschreibung des Kleiderbugels. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung sind aus 
15 der folgenden Beschreibung eines Aus fuhrungsbei spiels unter 
Bezugnahme auf die Zeichnung ersichtlich. Es zeigen: 

eine ausschnittsweise Seitenansicht eines 
Kleiderbugels gemafi einem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel , 

einen Schnitt durch die Befestigung des 
Auf hangehakens , 

den Schnitt III -III in Fig. 2, 

eine Seitenansicht eines erf indungsgemaBen 
Auf hangehakens , 

eine vergroBerte Darstellung des unteren 
Endes des Schaf tabschni ttes des Aufhange- 
hakens gemaB Fig. 4, 

einen Schnitt durch die Befestigung des 
Auf hangehakens gemaB einem zweiten Ausfiih- 



BNSDOCID: <WO 200402B316A1_I_> 



20 



Figur 1 



Figur 2 

25 Figur 3 

Figur 4 

3 0 Figur 5 



Figur 6 



35 



WO 2004/028316 



13 



PCT/EP2003/009277 



rungsbei spiels, 



Figur 7 eine Abwandlung der Ausgestaltung gemaB 
Fig. 6, 

Figur 8 einen Schnitt durch die Befestigung des 

Aufhangehakens mit einem ersten Halteteil, 



10 



Figur 9 einen Schnitt durch die Befestigung des 

Aufhangehakens mit einem zweiten Halteteil 
vor der Montage, 



15 



Figur 10 die Befestigung gemaB Fig. 9 nach der Mon- 
tage und 

Figur 11 die Unteransicht XI in Fig. 10. 



GemaB Fig. 1 besitzt ein Kleiderbugel 10 einen Bugelkorper 
11 aus Kunststoff , der einen Mittelteil 12 aufweist, von 

20 dem aus sich zwei Bugelarme 13 zu entgegengesetzten Seiten 
erstrecken. Im oberen Bereich des Mittelteils 12 ist ein 
hulsenformiger Kragen 14 angeformt, der eine wulstartige 
Materialverdickung darstellt und eine bohrungsartige Auf- 
nahme 14a besitzt, die sich vertikal erstreckt und uber ih- 

25 re Hohe einen gleichbleibenden kreisf ormigen Innenquer- 
schnitt besitzt. 

In der Aufnahme 14a des Kragens 14 ist ein in Fig. 1 nur 
teilweise dargestellter Aufhangehaken 20 an dem Mittelteil 

30 12 des Bugelkorpers 11 drehbar befestigt. Der Aufhangehaken 
20, der aus Metall besteht, besitzt in seinem unteren Be- 
reich in bekannter Weise einen vertikal verlaufenden Schaf- 
tabschnitt 20c, an dem mit Abstand zum unteren Ende des 
Schaf tabschnitts 20d eine obere Querschnittsverbreiterung 

35 20f beispielsweise durch Quetschung ausgebildet ist. Unter- 
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halb der oberen Querschnittsverbreiterung 2 Of besitzt der 
Schaf tabschnitt 20c einen Lagerbereich 20d, der eine kreis- 
zylindrische Form mit einer glatten, unprof ilierten Mantel- 
flache besitzt. Im unmontierten Zustand des Auf hangehakens 
5 20 ist der Nenn- AuBendurchmesser des Lagerbereichs 20d ge- 
ringfiigig groBer als der Innendurchmesser der Aufnahme 14a 
des Kragens 14. Der Schaf tabschnitt 20c wird von oben in 
die Aufnahme 14a unter dereh radialer Aufweitung soweit 
eingedruckt, bis die obere Querschnittsverbreiterung 2 Of 

10 oberseitig des Kragens 14 angeordnet ist. Das Kunststof fma - 
terial des Bugelkorpers 11 bzw. des Kragens 14 spannt sich 
dabei radial von auBen auf die Mantelflache des Lagerbe- 
reichs 20d, wodurch eine erhohte Reibungskraf t erzeugt ist, 
die fur eine Drehung des Auf hangehakens 20 innerhalb des 

15 Kragens 14 uberwunden werden muss. 

Falls die zwischen der Mantelflache des Lagerbereichs 20d 
und der Innenober flache der Aufnahme 14a auftretende Rei- 
bungskrafte als Auszugssicherung fur den Aufhangehaken 20 

20 nicht ausreichen sollten, kann das untere Ende des Schaf t - 
abschnittes 20c, das unterseitig aus der Aufnahme 14a des 
Kragens 14 hervorsteht, unter Bildung einer unteren Quer- 
schnittsverbreiterung 20g umgeformt werden, wie es in Fig. 
2 gestrichelt angedeutet ist, so dass eine f ormschlussige 

25 Auszugssicherung erreicht ist. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen eine bevorzugte Ausgestaltung eines 
Aufhangehakens 20. Dieser ist in bekannter Weise aus einem 
metallischen Runddraht gebogen und besitzt in seinem oberen 

30 Bereich einen in herkommlicher Weise ausgebildeten, ge- 

krummten Hakenabschnitt 20a, an dessen vorderem freien Ende 
ein kugelformiger Kopf 20b ausgeformt ist. An dem dem Kopf 
20b entgegengesetzten Ende des Hakenabschnitts 20a schlieBt 
sich der vertikal nach unten verlaufende Schaf tabschnitt 

35 20c an. Das untere Ende des vertikalen Schaf tabschnitts 20c 
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bildet ein Einf uhrende 20e, das sich nach unten unter einem 
Konuswinkel a (siehe Fig. 5) konisch verjungt. Der Konus- 
winkel a ist dabei vorzugsweise geringer als 30° und liegt 
im dargestellten Ausf uhrungsbeispiel bei ca. 20°. 

5 

Der Schaf tabschnitt 20c besitzt uber seine gesamte Hohe ei- 
nen Kreisquerschnitt mit einem Ausgangs- bzw. Nenn-AuBen- 
durchmesser d. Direkt oberhalb des konischen Einfuhrendes 
20e schlieBt sich der Lagerbereich 20d uber eine Lange 1 
10 von zumindest 1 cm an. Der Lagerbereich 20d besitzt eine 
glatte, unprof ilierte Mantelf lache . 

Oberhalb des Lagerbereichs 20d, d.h. auf der dem Einf uhren- 
de 20e abgewandten Seite des Lagerbereichs 20d ist in dem 

15 Schaf tabschnitt 20c eine Ringnut 21 ausgebildet, die sich 
im rechten Winkel zur Langserstreckung des Schaf tabschnit- 
tes 20c erstreckt und einen V-Querschnitt besitzt. Die 
Ringnut 21 ist in den Schaf tabschnitt 20c unter Material - 
verdrangung eingerollt. Dies fiihrt dazu r dass das verdrang- 

20 te Material unmittelbar oberhalb und unterhalb der Ringnut 
21 angeordnet und zu einem kreiszylindrischen Ringkragen 22 
bzw. 23 umgeformt ist. Auch die Ringkragen 22 und 23 besit- 
zen einen Kreisquerschnitt, wobei die AuBendurchmesser di 
der Ringkragen 22 bzw. 23 geringfugig groBer als der Nenn- 

25 AuBendurchmesser d des Schaf tabschnitts 20c bzw. des Lager- 
bereichs 20d ist. 

Zur Montage des Aufhangehakens 20 wird dieser mit seinem 
unterseitigen konischen Einf uhrende 20e von oben in die 

30 Aufnahme 14a des Kragens 14 eingedruckt, wobei das Kunst- 
stoff material des Bugelkorpers 11 bzw. des Kragens 14a 
durch den Lagerbereich 20d nur radial aufgeweitet wird und 
bei Beendigung der Eindruckbewegung des Aufhangehakens sich 
radial von.auBen auf den Lagerbereich 20d aufspannt. Durch 

35 die Ringkragen 22 und 23 sowie die Ringnut 21 findet eine 
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Umlagerung des Kunsts toff materials des Kragens 14 statt, 
dass dadurch in die Ringnut 21 eingreift und den Aufhange- 
haken 20 axial sichert. Da die Ringnut 21 und die Ringkra- 
gen 22, 23 auf der dem Einfuhrende 20e abgewandten Seite 
5 des Lagerbereichs 20d angeordnet sind, wird dasjenige 
Kunststoff material, das im montierten, inFig. 6 darge- 
stellten Zustand des Auf hangehakens , wie mit der Mantelfla- 
che des Lagerbereichs 20d in Anlage steht, durch die Ring- 
kragen 22 und 23 bzw. die Ringnut 21 nicht beeintrachtigt , 
10 wodurch definierte Presspassungen zwischen dem Kunststoff- 
material und dem Lagerbereich 20d zu erzielen sind. Wie 
Fig. 6 zeigt, liegt die Ringnut im montierten Zustand des 
Auf hangehakens im Bereich oder knapp oberhalb der oberen 
Wandung 12a des Mittelteils 12 des Bugelkorpers 11. 

15 

Fig. 7 zeigt eine Weiterbildung der Ausgestaltung gemaB 
Fig. 6 und unterscheidet sich von dieser lediglich dadurch, 
dass der Kragen 14 in seinem oberen, vom Mittelteil 12 des 
Bugelkorpers 11 nach oben hervorstehenden Abschnitt von ei- 

20 nem auBeren Spannelement in Form einer von oben aufgesetz- 
ten Spannkappe 15 umgeben ist, die vorzugsweise aus Stahl 
oder Kunststoff besteht und das Kunststof fmaterial des Kra- 
gens 14 im oberen Bereich mit einer radial nach innen ge- 
richteten Vorspannung beaufschlagt und dadurch stabili- 

25 siert. 

Bei den bisher dargestellten Ausf uhrungsbeispielen tritt 
der Bugelkorper direkt mit der Mantelf lache des Lagerbe- 
reichs 20d in Anlage. Bei der Ausgestaltung gemafi Fig. 8 

30 ist in Abwandlung davon ein in die Aufnahme 14a des Kragens 
14 eingesetztes Halteteil in Form einer Buchse 16 vorgese- 
hen. Die Buchse 16 besitzt auBenseitige Vorsprunge 16b, die 
mit den umgebenden Material des Kragens 14 f ormschliissig in 
Eingriff stehen, wodurch die Buchse 16 in dem Kragen 14 des 

3 5 Bugelkorpers 11 festgelegt ist. Die Buchse 16 besitzt ih- 
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rerseits eine von einer vertikalen Bohrung gebildete Auf- 
nahme 16a, in die das untere Ende des Aufhangehakens 20 in 
genannter Weise eingedruckt wird. Der Drehwiderstand des 
Aufhangehakens 2 0 wird wesentlich durch die Presspassung 
5 zwischen der Mantelflache des Lagerbereichs 20d des Aufhan- 
gehakens 20 und dem damit in Anlage stehenden Material der 
Buchse 16 bestimmt. Durch Verwendung der .Buchse 16 ist es 
moglich, diese aus einem hochwertigen Kunststoff , bei- 
spielsweise Polycarbonat , herzustellen, wahrend der Bugel- 
10 korper 11 aus einem kostenmaBig gunstigeren Kunststoff, 
beispielsweise einem Recyclingmaterial hergestellt sein 
kann. 



In alien genannten Ausf uhrungsbeispielen besitzt der Bugel- 

15 korper 11 zumindest in seinem Mittelteil 12 ein nach unten 
offenes C-Profil. GemaB dem in den Fig. 9, 10 und 11 darge- 
stellten Ausf uhrungsbeispiel ist ein Halteteil in Form ei- 
nes Auf nahmeteils 17 vorgesehen, das in seinem Abmessungen 
so an die Formgebung des C-Profils des Bugelkorpers 11 an- 

20 gepasst ist, so dass es im wesentlichen spielfrei in das 

Innere des C-Profils des Bugelkorpers 11 eingesetzt werden 
kann, wie es in Fig. 11 dargestellt ist. Auf seiner oberen, 
dem Kragen 14 zugewandten Seite besitzt das Auf nahmeteil 17 
eine durch ein Sackloch gebildete Aufnahme 17a. Zur Montage 

25 des Aufhangehakens wird dieser mit seinem unteren Einfuhr- 
ende 20e von oben durch die Aufnahme 14a des Kragens 14 
eingedruckt und soweit durch diesen hindurchgedruckt , dass 
der Lagerbereich 20d zumindest teilweise auf der Unterseite 
des Kragens 14 aus diesem hervorsteht und in den Innenraum 

30 des Mittelteils 12 des Bugelkorpers 11 hineinragt. Auf das 
hervorstehende untere Ende des Aufhangehakens 20 wird dann 
das Auf nahmeteil 17 mit seiner Aufnahme 17a aufgedruckt, 
wodurch die Wandung der Aufnahme 17a aufgeweitet wird. Der 
montierte Zustand ist in Fig. 10 dargestellt. Die axiale 

35 Sicherung des Aufhangehakens ist im wesentlichen durch die 
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im Bereich des Kragens 14 liegende Ringnut 21 des Aufhange- 
hakens 20 bestimmt, wahrend der Drehwiderstand des Aufhan- 
gehakens wesentlich durch die Reibung zwischen dem Lagerbe- 
reich 20d und der Innenwandung der Aufnahme 17a des Aufnah- 
5 meteils 17 bestimmt ist, das verdrehsicher in dem Mittel- 
teil 12 des Bugelkorpers 11 gehalten ist. Uber die Materi- 
alauswahl des Auf nahmeteils 17 kann der Drehwiderstand des 
Aufhangehakens mit relativ geringem Materialeinsatz veran- 
dert und angepasst werden, ohne dass der gesamte Bugelkor- 
10 per aus einem hochwertigen und somit teuren Kunststof f mate- 
rial bestehen muss. 
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Patentansprxiche 

1. Kleiderbugel mit einem insbesondere aus Kunststoff be- 
stehenden Bugelkorper (11) , in dessen Mittelteil (12) 
oberseltig ein Aufhangehaken (20) festgelegt ist, wo- 
5 bei der Aufhangehaken (20) einen unteren vertikalen 

Schaf tabschnitt (20c) besitzt, der drehbar an dem Mit- 
telteil (12) des Bugelkorpers (11) gelagert ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Schaf tabschnitt (20c) 
zumindest in einem Lagerbereich (20d) eine kreiszy- 
10 lindrische Form mit einer glatten, unprof ilierten Man- 

telflache aufweist und dass der Lagerbereich (20d) des 
Aufhangehakens (20) mit schlupf f reiem Presssitz in dem 
Mittelteil (12) des Bugelkorpers (11) oder einem daran 
angebrachten Halteteil (16; 17) gehalten ist. 



15 



20 



Kleiderbugel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass im Schaf tabschnitt (20c) des Aufhangehakens (20) 
oberhalb und/oder unterhalb des Lagerbereichs (20d) 
zumindest eine Ringnut (21) ausgebildet ist. 

Kleiderbugel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass nur eine einzelne Ringnut (21) vorgesehen ist. 
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4. Kleiderbugel nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ringnut (21) auf der einem endsei- 
tigen Einfiihrende (20e) des Auf hang ehakens (20) abge- 
wandten Seite des Lagerbereichs (20d) angeordnet ist. 

5 

5. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ringnut (21) im Bereich oder 
urn ein geringes MaB oberhalb einer oberen Wandung 

. (12a) des Mittelteil's (12) des Bugelkorpers (11) 
10 liegt. 

6. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass unmittelbar oberhalb und/oder un- 
terhalb der Ringnut (21) ein kreiszylindrischer Ring- 

15 kragen (22, 23) ausgebildet ist, der eine glatte, un- 

profilierte Mantelflache besitzt und dessen AuBen- 
durchmesser d x geringfiigig groBer als der Nenn- 
AuBendurchmesser d des Schaf tabschnitts (20c) ist. 

20 7. Kleiderbugel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der AuBendurchmesser di des Ringkragens (22, 23) 
urn 0,05 mm bis 0,15 mm und insbesondere urn ca. 0,1 mm 
groBer als der Nenn-AuBendurchmesser d des Schaftab- 
schnittes (20c) ist. 

25 

8. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das am unteren Ende des Schaf t- 
abschnitts (20c) ausgebildete Einfuhrende (2 0e) sich 
konisch verjungt und dass ein Konuswinkel a im Bereich 
30 von 5° bis 45° und insbesondere im Bereich von 20° bis 

30° liegt. 



35 



9. 



Kleiderbugel nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Lagerbereich (20d) eine axia- 
le Lange 1 von zumindest 0,5 cm und insbesondere von 
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zumindest 1,0 cm aufweist. 

10. Kleiderbugel nach einem der Aiispriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass an dem Biigelkorper (11) ein hul- 
5 senf drmiger Kragen (14) mit einer vertikalen Aufnahme 

(14a) ausgebildet ist, in die der Lagerbereich (20d) 
des Aufhangehakens (20) unter Erzeugung von radial en 
Pressspannungen eingesetzt ist. 

10 11. Kleiderbugel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
dass auf einen auf der Obers.eite des Bugelkorpers (11) 
hervorstehenden Abschnitt des Kragens (14) ein Spann- 
glied (15) aufgesetzt ist, das auf den Kragen (14) ei- 
ne radial nach innen gerichtete Vorspannung ausubt . 

15 

12. Kleiderbugel nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Spannglied eine auf den Kragen (14) aufge- 
setzte Kappe (15) ist. 

20 13. Kleiderbugel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Aufnahme (16a, 17a), in die 
der Lagerbereich (20d) des Aufhangehakens (20) unter 
Erzeugung von radialen Pressspannungen eingesetzt ist, 
zumindest abschnittsweise an dem Halteteil (16; 17) 

25 ausgebildet ist. 

14. Kleiderbugel nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Halteteil eine in den 
Kragen (14) eingesetzte Buchse (16) ist, die mit dem 

30 Kragen (14) verbunden ist. 

15. Kleiderbugel nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Halteteil ein innerhalb des Bugelkorpers (11) 
gehaltenes Aufnahmeteil (17) ist, das die Aufnahme 

35 (17a) aufweist, in die der die Biigelkorperwandung 
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durchdringende Schaf tabschnitt (20c) des Aufhangeha- 
kens (20) mit seinem Lagerbereich (20d) zumindest 
teilweise eingesetzt ist. 

16. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 10 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Innendurchmesser der 
Aufnahme (14a; 16a; 17a) vor dem Einsetzen des Aufhan- 
gehakens (20) urn 2% bis .15% und insbesondere urn ca. 
10% geringer als der Nenn-AuBendur chines ser des Lager - 
bereichs (20d) des Auf hangehakens (20) ist. 

17. Kleiderbugel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass an dem Schaf tabschnitt (20c) des Auf hangehakens 
(20) unterhalb der Aufnahme (14a) eine untere Quer- 
schnittsverbreiterung (20g) ausgebildet ist. 

18. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 10 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, dass an dem Schaf tabschnitt 
(20c) des Auf hangehakens (20) oberhalb der Aufnahme 
(14a) eine obere Querschnittsverbreiterung (20f ) aus- 
gebildet ist. 

19. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Bugelkorper (11) und/ 
Oder das Halteteil aus elastischem, thermoplastischen 
Kunststoff, insbesondere Polystyrol oder Polypropylen 
oder Polycarbonat besteht. 

20. Kleiderbugel nach einem der Anspruche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, dass zumindest auf den Lagerbe- 
reich (20d) des Schaf tabschnittes (20c) eine Beschich- 
tung aufgebracht ist. 



21. Aufhangehaken fur einen Kleiderbugel, mit einem oberen 
Hakenabschnitt (20a) und einem unteren vertikalen 
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Schaf tabschnitt (20c) , dadurch gekennzeichnet , dass 
der Schaf tabschnitt (20c) in einem unteren Lagerbe- 
reich (20d) eine kreiszylindrische Form mit einer 
glatten, unprof ilierten Mantelflache aufweist und dass 
5 im Schaf tabschnitt (20c) des Auf hangehakens (20) ober- 

halb und/oder unterhalb des Lagerbereichs (20d) zumin- 
dest eine Ringnut (21) ausgebildet ist. 



22. Aufhangehaken nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
10 net, dass nur eine einzelne Ringnut (21) vorgesehen 

ist . 

23. Aufhangehaken nach Anspruch 22 dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ringnut (21) auf der einem endseitigen Ein- 

15 fuhrende (20e) des Schaf tabschnitts (20c) abgewandten 

Seite des Lagerbereichs (20d) angeordnet ist. 

24. Aufhangehaken nach einem der Anspruche 21 bis 23, da- 
durch gekennzeichnet, dass unmittelbar oberhalb und/ 

20 der unterhalb der Ringnut (21) ein kreiszylindrischer 

Ringkragen (22, 23) ausgebildet ist, der eine glatte,, 
unprof ilierte Mantelflache besitzt und dessen AuBen- 
durchmesser di geringfugig groBer als der Nenn-AuBen- 
urchmesser d des Schaf tabschnitts (20c) ist. 

25 

25. Aufhangehaken nach Anspruch 24, dadurch gekennzeich- 
net, dass der AuBendurchmesser di des Ringkragens (22, 
23) urn 0,05 mm bis 0,15 mm und insbesondere urn ca. 0,1 
mm groBer als der Nenn- AuBendurchmesser d des Schaft- 

30 abschnittes (20c) ist. 

26. Aufhangehaken nach einem der Anspruche 23 bis 25, da- 
durch gekennzeichnet, dass das am unteren Ende des 
Schaf tabschnitts (20c) ausgebildete Einfuhrende (20e) 

35 sich konisch verjungt . und dass ein Konuswinkel a im 
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Bereich von 5° bis 45° und insbesondere im Bereich von 
20° bis 30° liegt. 

27. Aufhangehaken nach einem der Anspruche 21 bis 26, da- 

5 durch gekennzeichnet , dass der Lagerbereich (20d) eine 

axiale Lange 1 von zumindest 0,5 cm und insbesondere 
von zumindest 1,0 cm aufweist. 

28. Verfahren zur Herstellung eines Kleiderbugels nach ei- 
10 nem der Anspruche 1 bis 20, wobei der Bugelkorper (11) 

vorgefertigt und der Aufhangehaken in eine Aufnahme 
(14a; 16a; 17a) des Bugelkorpers (11) oder eines Hal- 
teteils (16, 17) unter deren radialer Aufweitung hin- 
eingedrxickt Oder eingeschlagen wird, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass zumindest auf den Lagerbereich (2 0d) 

des Schaf tabschnittes (20c) vor dem Eindrucken oder 
Einschlagen eine Beschichtung aufgebracht wird* 

29. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
20 dass die Beschichtung in flussiger Form aufgebracht, 

insbesondere aufgespruht oder auf gestrichen wird. 



BNSDOCID: <WO 200402831BA1_I_> 



WO 2004/028316 



1/9 



PCT/EP2003/009277 




WO 2004/028316 



2/9 



PCT/EP2003/009277 




BNSDOCID: <WO 200402831 6A 1 _l_> 



WO 2004/028316 



3/9 



PCT/EP2O03/OO9277 



20c 




BNSDOCID: <WO 200402831 6A1J_> 



WO 2004/028316 



4/9 



PCT/EP2003/009277 




WO 2004/028316 



5/9 



PCT/EP2003/009277 




BNSDOCID: <WO 20O402e31BA1_l_> 



WO 2004/028316 



6/9 



PCT/EP2003/009277 




WO 2004/028316 



7/9 



PCT/EP2003/009277 




BNSDOCID: <WO 20040283 16A1 J _> 



WO 2004/028316 



8/9 



PCT/EP2003/009277 




WO 2004/028316 



9/9 



PCT/EP2003/009277 



o 



If 



BNSDOCID: <WO 2004028316A1_I_> 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



tntem&U application No 

PCT/EP 03/09277 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 A47G25/32 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 A47G 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



FR 2 548 884 A (FOUASSIER JEAN-PIERRE) 
18 January 1985 (1985-01-18) 

figure 1 

DE 94 01 642 U (MAWA METALLWARENFABRIK 
WAGNER GMBH) 1 June 1995 (1995-06-01) 



page 5, line 30 -page 6, line 1; figure 4 

DE 14 54 146 A (SAMUELSSON STIG) 
9 April 1970 (1970-04-09) 



figure 1 



1,2,9, 
10,13, 
19,21,27 



1,2, 

8-10,13, 

17,21, 

26,27 



1,2,5, 
8-10,13, 
14,19, 
21,26,27 



-/- 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



0 Special categories of sited documents : 

•A - document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

'E' eariler document but published on or after the international 
filing date 

'L' document which may throw doubts on priority clalm(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

•O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

V P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



*V later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

*X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an Inventive step when the document is taken alone 

•V document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art. 

*&* document member of the same patent family 



Date o! the actual completion of the International search 



11 November 2003 



Date of mailing of the International search report 



29/12/2003 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Reichhardt, 0 



Form PCT/1SA/210 (second sheet) (July 1992) 
BNSDOCID: <WO 200402831 BA1 J_> 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Internal application No 

PCT/EP 03/09277 



C(Contlnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 0 Citation of document, with indication .where appropriate, ot the relevant passages 



Relevant to claim No. 



GB 256 380 A (BOYD ROBERT POLLOCK ET AL) 

12 August 1926 (1926-08-12) 
figure 3 

DE 201 01 315 U (CLEEM BEHEER B.V.) 
23 May 2001 (2001-05-23) 
page 7, paragraph 2; figure 2 

PATENT ABSTRACTS OF 0APAN 

vol. 1996, no. 08, 

30 August 1996 (1996-08-30) 

-& JP 08 089386 A (HI RAO KASEIrKK), 

9 April 1996 (1996-04-09) 

abstract; figure 3 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 2002, no. 02, 

2 April 2002 (2002-04-02) 

-i JP 2001 299557 A (SAKAE KK), 

30 October 2001 (2001-10-30) 

abstract; figure 3 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 1999, no. 01, 
29 January 1999 (1999-01-29) 
-& JP 10 272047 A (N K PROD:KK), 

13 October 1998 (1998-10-13) 
abstract; figure 3 



1,2,8, 
13,21,26 



1,9,10, 
13,14,17 



21-23, 
26,27 



21-23, 
26,27 



21,26,27 



Form PCTrtSA/210 (continuation of second sheet) (Jury 1992) 
BNSDOCID; <WO 20040283 1 6A 1 J_> 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 




Internal application No 












PCT/EP 03/09277 


Patent document 




Publication 




Patent family 


Publication 


cited In search report 




date 




member(s) 




date 


FR 2548884 


A 


18-01-1985 


FR 


2548884 Al 


ID ni 1 nor 

18-01-1985 


DE 9401642 


U 


01-06-1995 


DE 


in 

^HU IVHC UI 


Ui-(JD-I9y5 


DE 1454146 


A 


09-04-1970 


CH 


404914 A 


31-12-1965 








DE 


1454146 Al 


09-04-1970 








DK 


107253 C 


08-05-1967 








FI 


40571 B 


30-11-1968 








GB 


977508 A 


09-12-1964 








US 


3227334 A 


04-01-1966 


bo 2boj80 


A 

A 


12-08-1926 


NONE 








DE 20101315 


U 


23-05-2001 


NL 


1014216 C2 


31-07-2001 








DE 


20101315 Ul 


23-05-2001 


JP 08089386 


A 


09-04-1996 


NONE 









JP 2001299557 A 30-10-2001 NONE 
JP 10272047 7 A NONE 



Form PCT/ISA/210 (patent iamlry annex) (Jury 1992) 
BNSDOCID: <WO 200402B316A1_I_> 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internal! 



fs Aktenzeichen 



PCT/EP 03/09277 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 A47G25732 



Nach der internationalen Patenlklasslfikatlon (IPK) odernach der natlonalen Klasslfikallon und der IPK 



B. RECHERCH1ERTE GEB1ETE 



Recherchierter MindeslprOfsioH (Klassffikationssyslem und Klassffikalionssymbole ) 

IPK 7 A47G 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstorf gehorende Veroffentlichungen, sowelt dlese unter die recherchierten Gebiele fallen 



Wahrend der Internaiionalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name derDatenbank und evil, verwendete Suchbegrlffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezelchnung der Verolfenltichung, soweH erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Tefle 



Betr. Anspruch Nr. 



FR 2 548 884 A (FOUASSIER JEAN-PIERRE) 
18. Januar 1985 (1985-01-18) 

Abb il dung 1 

DE 94 01 642 U (MAWA METALLWARENFABRIK 
WAGNER GMBH) 1. Juni 1995 (1995-06-01) 



Selte 5, Zeile 30 -Seite 6, Zeile 1; 
Abbi Idling 4 

DE 14 54 146 A (SAMUELSSON STIG) 
9. April 1970 (1970-04-09) 



Abbi 1 dung 1 



1,2,9, 
10,13, 
19,21,27 



1,2, 

8-10,13, 

17,21, 

26,27 



1,2,5, 
8-10,13, 
14,19, 
21,26,27 



-/~ 



Weltere Verdffentllchungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Palentfamllte 



1 Besondere Kategorlen von angegebenen Veroffentlichungen 
•A' VerOffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert. 
aber nicht als Eesonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E' alleres Dokument, das jedoch ersi am Oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist 

"L" Verfiffenlllchung, die geelgnet ist. einen Prioritatsanspruch zwelfelhaft er- 
scheinen zu lessen, oder durch die das Ver61fenUichungsdatum elner 
anderen Im Recherchenbericht genannten Verdffentllchung belegl werden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

•O* Verdffentllchung, die sich auf erne mQndllche Oflenbarung. 

eine Benuizung, elne Ausstetiung oder andere MaBnahmen bezieht 
*P* Veroffentllchung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspruchten Priorilatsdalum verflffenllichl worden ist 



T" Spfitere Verdtfentlichung, die nach dem internal! onaien Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentKchl worden tet und mtt der 
Anmeldung nicht kolltdlert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzlps Oder der Ihr zugrundeliegenden 
Theorle angegeben ist 

*X' Verdffentllchung von besondere r Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentllchung nicht sis neu oder auf 
erfindertscher Tatigkelt beruhend betrachtet werden 

'V Verflttentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfindertscher Tfitigkelt beruhend belrachle! 
werden, wenn die Verdffentllchung mil elner oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie In Verbindung gebrachi wlrd und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
Veraffentlichung, die Mitglied derselben Patenlfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



11. November 2003 



Absendedatum des Internationalen Recherchenberichts 



29/12/2003 



Name und Postanschrifl der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europalsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswifk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (431-70) 340-3016 



Bevollmachligter Bediensteter 



Reichhardt, 0 



Formblatl PCT/1SA/210 fBtatt 2) (Juli 1992) 
BNSDOCID: <WO 200402831 6A 1 _L> 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internal Aktenzeichen 

PCT/EP 03/09277 



C.(Fortsetrung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kalegorie" 


Bezeichnung der Verdffenllichung, soweil erfordertich unler Angabe der in Belrachl kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 



GB 256 380 A (BOYD ROBERT POLLOCK ET AL) 

12. August 1926 (1926-08-12) 
Abbildung 3 

OE 201 01 315 U (CLEEM BEHEER B.V.) 
23. Ma1 2001 (2001-05-23) 
Selte 7, Absatz 2; Abbildung 2 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 1996, no. 08, 

30. August 1996 (1996-08-30) 

-& OP 08 089386 A (HI RAO KASEI :KK), 

9. April 1996 (1996-04-09) 

Zusammenfassung; Abbildung 3 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 2002, no. 02, 

2. April 2002 (2002-04-02) 

-& JP 2001 299557 A (SAKAE KK), 

30. Oktober 2001 (2001-10-30) 

Zusammenfassung; Abbildung 3 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 1999, no. 01, 
29. Januar 1999 (1999-01-29) 
-& JP 10 272047 A (N K PRODtKK), 

13. Oktober 1998 (1998-10-13) 
Zusammenfassung; Abbildung 3 



1,2,8, 
13,21,26 



1,9,10, 
13,14,17 



21-23, 
26,27 



21-23, 
26,27 



21,26,27 



Formblatt PCTflSA/21 0 (Foctsatzung von Blati 2) (JuD 1992) 

Seite 2 von 2 



BNSDOCIQ <WO__2004028316A1J_> 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 


Inlemati ^Wenzelchen 

PCT/EP 03/09277 


lm RecherchenbericM 
angefOhrtes Patentdokument 


Datum der 
VerSffentlichung 


MltgHed(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Verflffentlichung 



FR 2548884 A 18-01-1985 FR 2548884 Al 18-01-1985 



DE 9401642 U 01-06-1995 DE 9401642 Ul 01-06-1995 



DE 1454146 A 09-04-1970 CH 404914 A 31-12-1965 

DE 1454146 Al 09-04-1970 

DK 107253 C 08-05-1967 

FI 40571 6 30-11-1968 

GB 977508 A 09-12-1964 

US 3227334 A 04-01-1966 



6B 256380 


A 


12-08-1926 


KEINE 






DE 20101315 


U 


23-05-2001 


NL 


1014216 C2 


31-07-2001 








DE 


20101315 Ul 


23-05-2001 


JP 08089386 


A 


09-04-1996 


KEINE 






JP 2001299557 


A 


30-10-2001 


KEINE 






JP 10272047 7 


A 




KEINE 







Forniblatl PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamli!e)(Juli 19S2) 



BNSDOCID: <WO 20040283 16A1_L> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: • 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



